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~———— 280 —————
Cubierta de chapa de acero inoxidable e=3mm con pendiente 5% a sumidero
) COTA +6.98 COTA +6.98
sobre perfiles omega
/
|
o _ Cubierta de chapa de acero inoxidable e=3mm con —
Losa de hormigén armado e=20cm pendiente 2% a sumidero sobre perfiles omega :
o 4 f
COTA +6.17 . N . remoe —Cubierta de pasarela formada por A A
Fabrica de media asta de ladrillo perforado con un Ventana d’e carpinteria de aluminio lacado, sin rotura— perfiles tubulares 100.6, perfiles
/revestimiento exterior de mortero hidréfugo e=15mm y de puente térmico, con aberturas de microventilacion y \ / omega para formacion de pendientes
revestimiento interior de mortero de cemento e=10mm vidrios STAPID 6+6. [ y chapa de acero inoxidable 2.65
01 XEHETASUNA e« FE— T N » N [ N R
DETALLE 01
Pieza especigl de herreria de acero laminado formando
/dintel y jambag lateral de ventana para instalacion de “
fachada abocinada
Il !
0.37
03 XEHETASUNA
DETALLE 03
Ventana de| carpinteria de aluminio lacado, sin rotura f
/de puente térmico, con vidrio STAPID 6+6 ‘ B
2.20 IGOGAILUKO ESTALKIA
CUBIERTA DEL ASCENSOR
e:1/25
ESCUADRA DE CARGA
FIJADA CON TACO MECANICOX
Anclaje de estrycturala muro existente \ P la f d | de hormiad d b
\ asarela formada por losa de hormigén apoyada sobre — | ;
COTA +3.15 \ perfiles UPN 120 COTA +3.15 Remate Iateral_dg forjado de
\ chapa de aluminio lacado RAPA DE URA LTA DOBLE
\ G UNA OCU 0 MURO ESTRUCTURAL
DE LADRILLO PERFORADO
. f PERFIL EPSILON "O" X
ESCUADRA DE APOYO
FIJADA CON TORNILLO TIRAFONDO X
Fachada ventilada con revestimiento de piedra caliza . o .
X - Dintel de hormigén prefabricado =
formado por perfiles verticales y grapas de enganche \ L EB{ N
ocultas _
REVESTIMIENTO DE PIEDRA CALIZA e= 3cmx
Dintel de hueco nuevo formado|por perfiles HEB 140J
DINTEL ESPECIAL DE HERRERIA
/ FORMADO POR PERFIL DE ACERO Y R
PIVOTE DE ANCLAJE PUNTUAL COSTILLAS TRANSVERSALES a . O
o
D
ANCLAJE CON PIVOTE Y CUERPO REGULABLE < I I I
(G]
<
PIEZA DE GOTERON g
2.10 <
(%]
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N
Kol
(@]
Pavimento de hormigén impreso \ el
- I BN 11— 24
Losa de HA =20 cm y armadura W\ 9 _ O
W\ i R amr N =
\ g s |05
\ c N S <
COTA +0.00 COTA +0.00 02 XEHETASUNA = I 28
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N X W 21281,
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BARANDILLA DE ACERO

LOSA DE HORMIGON IMPRESO

ESCUADRA DE APOYO ANCLADO A LALOSA ——

VIERTEAGUAS DE PIEDRA CALIZA GRIS ———

ESCUADRA DE CARGA ———

h O
[o]= N
O]
ESCUADRA DE APOYO ———_
MURO DE BLOQUE DE HORMIGON ——— #EL\
A SENE
1
REVESTIMIENTO EXTERIOR DE PIEDRA CALIZA ———
PERFIL EPSILON "0" ———
GRAPA DE UNA OCULTA COBLE ——— N
i
ol 0
O] D ﬁj
1
:Fﬂ
K129
[O]
o=
PERFIL DE REMATE DE FACHADA 5
—215—

A-A' EBAKETA. BLOKEZKO HORMAREN XEHETASUNA

SECCION A-A'. DETALLE DEL MURO DE BLOQUE
e: 1/15

BARANDILLA DE ACERO

SOLERA DE HORMIGON IMPRESO

VIERTEAGUAS DE PIEDRA CALIZA GRIS

ESCUADRA DE APOYO ANCLADO A LA LOSA

MURO EXISTENTE DE HORMIGON

REVESTIMIENTO EXTERIOR DE PIEDRA CALIZA

ANCLAJE PUNTUAL INDIVIDUAL CON REGULACION

PERFIL DE REMATE DE FACHADA

B-B' EBAKETA. EGUNGO HORMAREN XEHETASUNA

SECCION B-B'. DETALLE DEL MURQ EXISTENTE
e: 1/15
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1.37

GEOMETRIA ETA ARMATU OROKORRAK
GEOMETRIA Y ARMADOS GENERALES

LOSA 0, H:20cm

A

LN-L8)

NO11 NO8
125 123-M2 121
| ? I S:p12525 | =l
| ¥ %
5 @ g | 1912525 |
S =
> R
- 133 | . 132 131
—~ 3.29 — 2.20 —— 0.80
- 6.49 -
ERREFORTZUKO ARMATUAK
ARMADQOS DE REFUERZO

S:(12P+88)(100)1016 | 1
S(OP+121)(130)1012 |

(115)1912

S:(12P+73)B5) 1812 | |
|

S:(GP+96)(105)1012

1:(205)1012

1.74

S:(12P+73)(85)1012 | '
1:(205)1012

S:(12+100+31)(140)1612
1(235)1012

w
%
—
[e))
(&) ]
N —
—
w S
Al\) N
—
(&)
o
—
()
—
D

0.52

0.89

BEHE SOLAIRUKO LOSAREN EGITURA OINA
PLANTA ESTRUCTURAL DE LA LOSA DE PLANTA BAJA

2.34

1.57

1— CARACTERISTICAS ACERO ESTRUCTURAL:

2012 2012 L 0 2012
\ 257+13P | | 157
2012 | 30 30 | 2012 | 21 | | 123 |
‘ 13P+250 ! ! 149+13P ‘ 1c@6s10 1c@6s10
| 214 | | 123 |
| | | |
1c@8s16 1c06s10 | | ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
HOR-20x20-127 HOR-20x20-122
ZilllnlEEEEEnEnEEEEn ZIilninnEn
L] [
HOR-20x20-129 HOR-20x20-130
. 0 Muro M1 M2
21 2012
2012 K 2 2012 M4 M2 | 5
10P+250 | | 150+10P | 2012 | 2!
257+10P
2612 . 0 2012
| 13P+272 | | 156 | 2012 B 0 2012
| 239 | | 123 | \ 300+13P | | 13P+155
100610 1006510 ‘ 267 ‘ 122
| |
1c@6s10 1c@6s10
VO vy HIEEEEEEEERENN = @) )
- R 2000120 Z NN NN RN NN NN LT
[/:] [1 HOR-20x20-135 HOR-20x20-134
Muro M3 M2
— 21 | 2012 2012 | 21 W
ﬂ M2 | 156 300+10P |
| 2012 K 21 2012
10P+272 | | 10P+155
2012
13P+669+13P
| 315 o 201 o 80 |
| | | | | |
1c@6s10 1ce6s10 1c@6s10

HOR-20x20-136

L]

HOR-20x20-137

&

Muro M4

M3

2012

HOR-20x20-128

L]

M1

10P+669+10P

2012
‘ 13P+667+13P ‘
‘ 314 ‘ ‘ 200 ‘ ‘ 80 ‘
\ \ \ \ \ \
1c@6s10 1c@6s10 1c@6s10

HOR-20x20-125

L]

HOR-20x20-123

HOR-20x20-121

@

Muro M4

M3

2012

L]

M1

10P+667+10P

2012

314

13P+670+13P
200

1c@6s10

1c06s10

HOR-20x20-131

L]

HOR-20x20-132

[J

2012

HOR-20x20-133

L]

BARREN SEKZIOAK
SECCIOONES DE LAS BARRAS

10P+667+10P

NOTAS ESTRUCTURA METALICA

PERFILES LAMINADOS: S 275 JR
PERFILES ARMADOS: S 275 JR
PERFILES CONFORMADOS: S 275 JR

2- TODAS LAS SOLDADURAS A TOPE SERAN DE
PENETRACION COMPLETA CON PREPARACION DE
BORDES.

3- EL ESPESOR DE GARGANTA DE LOS
CORDONES DE SOLDADURA SERA IGUAL AL 70%
DEL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS DE
UNION, EXCEPTO EN PERFILES TUBULARES, QUE
SERA DEL 1007

4— LAS SOLDADURAS DE LAS ALAS DE
LAS DIAGONALES SE REALIZARAN A TOPE
CON PREPARACION DE BORDES.

5— TODOS LOS PERFILES, ESPECIALMENTE
EN CASOS DE SOLAPE, SE SOLDARAN EN
TODO SU PERIMETRO EN CONTACTO CON
LOS DEMAS PERFILES.

GENERAL PILOTES
COMPONENTES
CEMENTO CEM I / A-S 32.5R
ARIDOS ‘ Clase Machaca
| Tam. méx.(mm) 20
HORMIGON
TIPIFICACION HA=25/8/25/lln
RESISTENCIA  |A los 7 dias: 16 N/mm2
CARACTERISTICA |A los 28 dias: 25 N/mm2
MAXIMA RELACION A/C <=0'50
RECUBRIMIENTO NOMINAL r=3cm
NIVEL CONTROL Estadistico
Compactaci Vibrado mecanico
Clase de probeta Cilindrica 15x30
Tiempo de rotura: Alos 7y 28 dias
N* de probetas por serie: (] 1 Romper 7' dia
2 Romper 28' dia
2 de reserva.
Asiento Cono de Abrams B/: 6-9em(t1)
DOSIFICACION Cemento  Kg/m3 320
POR M3 Grava Kg/m3 123
(orientativa): Arena Kg/m3 620
Aua /m3 160
ACERO
DESIGNACION B-500-S
LIMITE ELASTICO S00N/mm?
NIVEL CONTROL normal
DURABILIDAD

contra el terreno, sin encofrar  r=7.0cm
—Distancia m&xima entre separadores: 50*3 barra (barras horizontales)
00*@ bara (barras verticales)
—Se emplearin separadores prefabricados de pléstico, hormigén o mortero.
—En ninglin caso se permitirGn desechos de obra como cascotes o similares

— Cansuliar en planos de arquitectura y replanteo la posicién y/o forma de los elementos representodos
en este documento.

— En este plano sdlo se acotan las medidas propias de los elementos estructurales.
I—Dg;:lrrlwPllagudccwdlcbnumlupudnunobmdclﬂumlgﬁnknnduyhﬂmdénb
loa Forjados.

— Los juntos de hormigonado permanecern limpias, rugosas y hGimedas al hormigonar.

[ GENERAL
ACERO
DESIGNACION S 275 JR
LIMITE ELASTICO fu 275 N/mmz
NIVEL CONTROL normal
COEFICIENTES DE SEGURIDAD
MO 1.05
™ 1.05
™2 1.25
CONT

FormB%Lmda 4 vigas) tolerancia < L/1500 < 10mm

En empalmes, se comprabaréi una soldadura por unidad, no admitiéndose interrupciones del cordsn ni

defectos aparentes.

En piezas compuestas, se comprobard una soldadura por pieza, no admitiéndose variaciones de longitud

ni separaciones fuera del @mbito definido en el proyecto, ni defectos aparentes.

Siquiendo el Plan de Control que la Direccion Facultativa o el Pliego de Condiciones especifique, se
tuardn los ensayos por radiografia o liquidos penetrantes de los cordones indicados en aguel.

CARACTERISTICAS ACERO| |[ATENCION| | CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES Y ESPECIFICACIONES DE CONTROL

NORMA:
CTE DB SE-A: Cadigo Técnico de la Edificacion. Sequridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
Resistencia de los medios de unin. Uniones soldadas.

MATERIALES:

—Perfiles (Matericl base): S275.

—Material de aportacién (soldaduras): Las caracteristicas mecdnicas de los materiales de aportacién
serdn superiores a las del material base. (3.3.1 CTE DB SE-A)

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1) La siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir
sean al menos de 3 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en @nqulo no podrdn temer un espesor de garganta inferior a 2mm
ni superior ol menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en d@nqulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o B veces el
espesor de garganta, no se tendrdn en cuenta para calcular la resistencia de la union.

4) En el detalle de los soldaduras en dngulo se indica lo longitud efectiva del cordén (longitud sobre la
cual el corddn tiene su espesor de qarganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar
el corddn rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2 veces dicho
espesor. Lo longitud efectiva de un cordén de soldadura deberd ser mayor o iqual que 3 veces el
espesor de garganta.

5) El dangulo B que forman dos piezas a unir mediante soldadura en dngulo deberd estar comprendido
entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

~6>120: No se considera que transmiten esfuerzos.

—8< 60: Se considerard como soldadura a tope con penetracign parcial.

6) Todos los perfiles, especialmente en casos de solape, se soldardn en todo el perimetro del mismo
en contacto con el otro perfil.

SOLDADURAS EN ANGULO

La—n,

Unidn en solape

SOLDADURAS A TOPE

Unign en 'T'
COMPROBACIONES:

a) Cordones de soldadura @ tope con penetracion total: No es necesaria ninguna comprobacion.
Lo resistencio de la unién serd iqual a lo de lo mds débil de las piezas unidas.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacién de bordes:

Se comprueban como soldoduras en Gnqulo considerando un espesor de garganta iqual al canto
nominal de la preparacién menos 2 mm (articulo 8.6.2.3b del CTE DB SE-A).

¢) Cordones de soldadura en dnqulo: Se recliza la comprobacidn de tensiones en cada corddn de
soldadura segln el articulo 8.6.2.2 CTE DB SE-A.

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN LA INSTRUCCION CTE

COEFICIENTES DE SEGURIDAD
PO NIVEL DE CONTROL v ] &Hh
* ™ 1 o

IGUAL TODA LA OBRA
CIENTACION PROTES

NORMAL 1.50

BNCEPAIOS Y LOSA

HA-25/B/25,

lla

HA-25/B/25,

lla

HA-25/B/25

lla

HA-25/B/25,

lla

LOSAS Y FORMDOS

HA-25/B/25,

lla

IGUAL TODA LA 0BRA

B 500 S

NORMAL

NORMAL

1.35 | 1.50

LA EXCUCON | cupnmaciones

HORMIGON:  HA-25

LONGITUDES DE ANCLAJE DE BARRAS CORRUGADAS A TRACCION (Lb)

ACERO: B 500 S 98 [ 910 [ #12 | 916 [ 920 | 025 | 932

¥ UNDADES EN om. Lb-1 25 30 35 45 65 95 155

N Lb-2 30 40 45 60 85 135 220
AN PhRA A LONGITUDES DE SOLAPO DE BARRAS CORRUGADAS A TRACCION (Ls)

SOUIPIDNS oI, TRACCKN 68 | 910 | #12 | #16 | #20 | #25 | 32

EL AREA TOTAL DE st | 40 | 50 [ 60 | 80 | 120 | 190 | 310

ls-2 60 75 90 115 170 265 435

LONGITUDES DE SOLAPO DE BARRAS CORRUGADAS A COMPRESION (Lc)

LONGITUDES DE ANCLAJE Y SOLAPO

VIR TABLA 69522

08) 88 | 410 | #12 | 16 | 20 | 825 | 32
+  CON EFECTOS
DNANIGOS, JOMENTAR Lc-1 25 | 30 | 3 | 45 | 65 | 95 | 15
LONG. EN 10 -2 30 40 45 60 85 | 135 | 220

CONTROL DE LA ESTRUCTURA METALICA Y DE HORMIGON

SE RESPETARAN LOS TIPOS, CARACTERISTICAS, CALIDADES, RESISTENCIAS, LIMITES
ELASTICOS, ETC., DEFINIDOS EN EL CUADRO "MATERIALES ESTRUCTURALES”, ASI COMO LOS
NIVELES DE CONTROL DE MATERIALES Y DE EJECUCION EN TALLER E IN SITU, ACORDES
CON LAS INDICACIONES Y LOS COEFICIENTES DE PONDERACION EXPRESADOS EN EL MISMO
CUADRO. O BIEN, SI FUERAN MAS EXIGENTES, LOS VALORES Y CONDICIONES DEFINIDOS
EN OTROS DOCUMENTOS DEL PROYECTO (MEMORIA Y ANEJOS, PLANOS, PLIEGO, ETC.).
CON CARACTER COMPLEMENTARIO SE ANADEN LAS SIGUIENTES ESPECIFICACIONES:

(A) SE CONTROLARAN EXPRESAMENTE SEGUN NORMA CTE-SE-A, UNE—EN-10025-94,
UNE—ENV—-1993—-1-1/A1/1996 Y EN-10113-93 LAS CARACTERISTICAS QUIMICAS Y
FISICAS DE LOS ACEROS CORRESPONDIENTES A LOS TIPOS DEFINIDOS EN EL CUADRO,
INCLUSO RESILIENCIA.

(B) EL PROGRAMA DE AUTO CONTROL Y CONTROL DE CALIDAD EXTREMO DE MATERIALES,
UNIONES Y EJECUCION DEBERA SER SOMETIDO A APROBACION PREVIA Y SEGUIMIENTO
POSTERIOR EXPRESQ.

(C) LAS DIMENSIONES DE LOS ELEMENTOS DE LA ESTRUCTURA HORMIGON SE EXPRESAN
EN CENTIMETROS O EN METROS Y LA ESTRUCTURA METALICA EN MILIMETROS O EN
METROS, SALVO ESPECIFICACION EN CONTRA.

(D) SE GARANTIZARA EL RECUBRIMIENTO DE LAS ARMADURAS MEDIANTE EL EMPLEO DE
CALZOS Y PIES DE PATO, CUYA SITUACION Y DISTANCIA SE AJUSTE A LO INDICADO EN EL
ART. 37.2.5 DE LA EHE-08.

(E) PREPARACION DE BORDES Y RADIOGRAFIA SEGUN CTE—SE—A EN TODAS LAS
SOLDADURAS DE PENETRACION COMPLETA (P.C.), Y POR TANTO EN TODOS LOS EMPALMES
Y SOLDADURAS A TOPE, QUE SERA SIEMPRE DE PENETRACION COMPLETA.

(F) EN LOS CASOS EN LOS QUE NO ESTE DEFINIDA LA SOLDADURA, LOS CORDONES EN

ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UN ESPESOR DE 0.7 POR

EL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS A UNIR TODAS LAS SOLDADURAS SERAN CONTINUAS,
SALVO ESPECIFICACION EN CONTRA.

(G) VIVIVIENDAS: R—-90 APARCAMIENTO: R—120

EL DIMENSIONADO Y DEFINICION DE LOS RECUBRIMIENTOS DE LOS ELEMENTOS
ESTRUCTURALES SE HA REALIZADO PARA R—90 POR LO QUE PARA AQUELLOS ELEMENTOS
LOCALIZADOS EN ZONA DE R—120 A RESISTENCIA AL FUEGO REQUERIDA DEBE SER
OBTENIDA MEDIANTE LA APLICACION DE CAPAS PROTECTORAS. LAS PROPIEDADES Y
FUNCIONAMIENTO DEL MATERIAL AISLANTE EMPLEADO EN DICHAS CAPAS DEBEN SER
DETERMINADAS UTILIZANDO PROCEDIMIENTOS DE ENSAYO SEGON ESTABLEZCA LA
NORMATIVA VIGENTE.

*PREVIO EL INICIO DE LOS TRABAJOS SE COMPROBARAN IN SITU TODAS LAS COTAS Y RASANTES PARA LA CORRECTA IMPLANTACION
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SEPARATA 1 DEL PROYECTO DE EJECUCION PARA CONSTRUIR UN ASCENSOR Y UN ITINERARIO ACCESIBLE
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-Perfiles (Material base): S275. -Material de aportación (soldaduras): Las características mecánicas de los materiales de aportación serán superiores a las del material base. (3.3.1 CTE DB SE-A)
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1) La siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir sean al menos de 3 mm. 2) Los cordones de las soldaduras en ángulo no podrán tener un espesor de garganta inferior a 2mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir. 3) Los cordones de las soldaduras en ángulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces el espesor de garganta, no se tendrán en cuenta para calcular la resistencia de la unión. 4) En el detalle de las soldaduras en ángulo se indica la longitud efectiva del cordón (longitud sobre la cual el cordón tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar el cordón rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2  veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordón de soldadura deberá ser mayor o igual que 3 veces el espesor de garganta. 5) El ángulo ß que forman dos piezas a unir mediante soldadura en ángulo deberá estar comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario: -ß>120: No se considera que transmiten esfuerzos.  -ß< 60: Se considerará como soldadura a tope con penetración parcial. 6) Todos los perfiles, especialmente en casos de solape, se soldarán en todo el perímetro del mismo en contacto con el otro perfil. 
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a) Cordones de soldadura a tope con penetración total: No es necesaria ninguna comprobación. La resistencia de la unión será igual a la de la más débil de  las piezas unidas. b) Cordones de soldadura a tope con penetración parcial y con preparación de bordes: Se comprueban como soldaduras en ángulo considerando un espesor de garganta igual al canto nominal de la preparación menos 2 mm (artículo 8.6.2.3b del CTE DB SE-A). c) Cordones de soldadura en ángulo: Se realiza la comprobación de tensiones en cada cordón de soldadura según el artículo 8.6.2.2 CTE DB SE-A.
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1- CARACTERISTICAS ACERO ESTRUCTURAL:    PERFILES LAMINADOS: S 275 JR    PERFILES ARMADOS: S 275 JR    PERFILES CONFORMADOS: S 275 JR 2- TODAS LAS SOLDADURAS A TOPE SERAN DE PENETRACION COMPLETA CON PREPARACION DE BORDES. 3- EL ESPESOR DE GARGANTA DE LOS CORDONES DE SOLDADURA SERA IGUAL AL 70% DEL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS DE UNION, EXCEPTO EN PERFILES TUBULARES, QUE SERA DEL 100%. 4- LAS SOLDADURAS DE LAS ALAS DE LAS DIAGONALES SE REALIZARAN A TOPE CON PREPARACIÓN DE BORDES. 5- TODOS LOS PERFILES, ESPECIALMENTE EN CASOS DE SOLAPE, SE SOLDARÁN EN TODO SU PERÍMETRO EN CONTACTO CON LOS DEMÁS PERFILES. 
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1— CARACTERISTICAS ACERO ESTRUCTURAL:

GENERAL PILOTES
COMPONENTES
CEMENTO CEN Il / A-S 3258
ARIDOS ‘ Clase Machaca

| Tam. méx.(mm) 20

HORMIGON
TIPIFICACION HA=25/8/25/lln
RESISTENCIA  |A los 7 dias: 16 N/mm2
CARACTERISTICA |A los 28 dias: 25 N/mm2
MAXIMA RELACION A/C <=0'50
RECUBRIMIENTO NOMINAL r=3m
NIVEL CONTROL Estadistico
Compactaci Vibrado mecanico
Clase de probeta Cilindrica 15x30

NOTAS ESTRUCTURA METALICA

PERFILES LAMINADOS: S 275 JR
PERFILES ARMADOS: S 275 JR
PERFILES CONFORMADOS: S 275 JR

2- TODAS LAS SOLDADURAS A TOPE SERAN DE
PENETRACION COMPLETA CON PREPARACION DE
BORDES.

3- EL ESPESOR DE GARGANTA DE LOS
CORDONES DE SOLDADURA SERA IGUAL AL 70%
DEL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS DE
UNION, EXCEPTO EN PERFILES TUBULARES, QUE
SERA DEL 1007

4— LAS SOLDADURAS DE LAS ALAS DE
LAS DIAGONALES SE REALIZARAN A TOPE
CON PREPARACION DE BORDES.

5— TODOS LOS PERFILES, ESPECIALMENTE
EN CASOS DE SOLAPE, SE SOLDARAN EN
TODO SU PERIMETRO EN CONTACTO CON
LOS DEMAS PERFILES.

Tiempo de rotura: Alos 7y 28 dias
N* de probetas por serie: (] 1 Romper 7' dia
2 Romper 28' dia
2 de reserva.
Asiento Cono de Abrams B/: 6-9em(t1)
DOSIFICACION Cemento  Kg/m3 30
POR M3 Grava  Kg/m3 1235
(orientativa): Arena Kg/m3 620
Aua /m3 160
ACERO
DESIGNACION B-500-S
LIMITE ELASTICO S00N/mm?
NIVEL CONTROL normal

DURABILIDAD
contra el terreno, sin encofrar  r=7.0cm
—Distancia m&xima entre separadores: 50*3 barra (barras horizontales)
00*@ bara (barras verticales)
—Se emplearin separadores prefabricados de pléstico, hormigén o mortero.
—En ninglin caso se permitirGn desechos de obra como cascotes o similares

— Cansuliar en planos de arquitectura y replanteo la posicién y/o forma de los elementos representodos
en este documento.

— En este plano sdlo se acotan las medidas propias de los elementos estructurales.
I—Dg;:lrrlwPllagudccwdlcbnumlupudnunobmdclﬂumlgﬁnknnduyhﬂmdénb
loa Forjados.

— Los juntos de hormigonado permanecern limpias, rugosas y hGimedas al hormigonar.
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[ GENERAL
ACERO
DESIGNACION S 275 JR
LIMITE ELASTICO fu 275 N/mmz
NIVEL CONTROL normal
COEFICIENTES DE SEGURIDAD
MO 1.05
™ 1.05
™2 1.25

CONTROL ) )

Forma (1 cada 4 vigas)  tolerancia < L/1500 < 10mm

En empalmes, se comprabaréi una soldadura por unidad, no admitiéndose interrupciones del cordsn ni

defectos aparentes.

En piezas compuestas, se comprobard una soldadura por pieza, no admitiéndose variaciones de longitud

ni separaciones fuera del @mbito definido en el proyecto, ni defectos aparentes.

Siquiendo el Plan de Control que la Direccion Facultativa o el Pliego de Condiciones especifique, se
tuardn los ensayos por radiografia o liquidos penetrantes de los cordones indicados en aguel.

CARACTERISTICAS ACERO| |[ATENCION| | CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES Y ESPECIFICACIONES DE CONTROL

NORMA:
CTE DB SE-A: Cadigo Técnico de la Edificacion. Sequridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
Resistencia de los medios de unin. Uniones soldadas.

MATERIALES:

—Perfiles (Matericl base): S275.

—Material de aportacién (soldaduras): Las caracteristicas mecdnicas de los materiales de aportacién
serdn superiores a las del material base. (3.3.1 CTE DB SE-A)

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1) La siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir
sean al menos de 3 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en @nqulo no podrdn temer un espesor de garganta inferior a 2mm
ni superior ol menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en d@nqulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o B veces el
espesor de garganta, no se tendrdn en cuenta para calcular la resistencia de la union.

4) En el detalle de los soldaduras en dngulo se indica lo longitud efectiva del cordén (longitud sobre la
cual el corddn tiene su espesor de qarganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar
el corddn rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2 veces dicho
espesor. Lo longitud efectiva de un cordén de soldadura deberd ser mayor o iqual que 3 veces el
espesor de garganta.

5) El dangulo B que forman dos piezas a unir mediante soldadura en dngulo deberd estar comprendido
entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

~6>120: No se considera que transmiten esfuerzos.

—8< 60: Se considerard como soldadura a tope con penetracign parcial.

6) Todos los perfiles, especialmente en casos de solape, se soldardn en todo el perimetro del mismo
en contacto con el otro perfil.

SOLDADURAS EN ANGULO

La—n,

SOLDADURAS A TOPE
Union en T’ Union en solape

COMPROBACIONES:

a) Cordones de soldadura @ tope con penetracion total: No es necesaria ninguna comprobacion.
Lo resistencio de la unién serd iqual a lo de lo mds débil de las piezas unidas.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacién de bordes:

Se comprueban como soldoduras en Gnqulo considerando un espesor de garganta iqual al canto
nominal de la preparacién menos 2 mm (articulo 8.6.2.3b del CTE DB SE-A).

¢) Cordones de soldadura en dnqulo: Se recliza la comprobacidn de tensiones en cada corddn de
soldadura segln el articulo 8.6.2.2 CTE DB SE-A.

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN LA INSTRUCCION CTE

COEFICIENTES DE SEGURIDAD
™0 NVEL DE GONTROL g ] &% | RS
o » . o E
IGUAL TODA LA OBRA NORMAL 1.50
CMENTACION PILOTES
BNCEPNIOS Y HA-25/B/25/lla
MURDS HA-25/B/25/lla
SOPORTES HA-25/B/25/lla
s HA-25/B/25/lla
LOSAS Y FORMDOS HA-25/B/25/lla
ARMADURAS IGUAL TODA LA 0BRA B 500 S NORMAL 1.15
MUROS
SOPORTES
as
LOSAS Y FORMDOS
CONTROL DE | IGUAL TODA LA OBRA| NORMAL 1.35 | 1.50 | 1.60
LA EJECUCION | CoyENTACIONES
MUROS
VIGAS
LOSAS Y FORMADOS
(OBSERVACIONES:
g HORMIGON:  HA—25 LONGITUDES DE ANCLAJE DE BARRAS CORRUGADAS A TRACCION (Lb)
3| AR B 500 68 | 410 | 612 | #16 | 920 | 625 | 32
w
o r UNDADES EN em. Lb-1 25 30 35 45 65 95 1565
ole Lb-2 30 40 45 60 85 135 220
| CACULNMS PARA W LONGITUDES DE SOLAPO DE BARRAS CORRUGADAS A TRACCION (Ls)
(&)
= | S50 B O Secaon 68 | 410 | #12 | 16 | 920 | #25 | 32
w EL AREA TOTAL DE s-1 | 40 | 50 | 60 | 80 | 120 | 190 | 310
)
Al PMAM%ES Ls-2 60 75 90 115 170 265 435
L
= e D S0 LONGITUDES DE SOLAPO DE BARRAS CORRUGADAS A COMPRESION (Lc)
5 #8 | 910 | 912 | #16 | 920 | #25 | ¢32
. CON EFECTOS
§ DN, JRENTR Le- | 25 | 30 | 35 [ 45 | 65 | o5 | 158
LONG. EN 100 Le-2 30 40 | 45 | 60 85 | 135 | 220

CONTROL DE LA ESTRUCTURA METALICA Y DE HORMIGON

SE RESPETARAN LOS TIPOS, CARACTERISTICAS, CALIDADES, RESISTENCIAS, LIMITES
ELASTICOS, ETC., DEFINIDOS EN EL CUADRO "MATERIALES ESTRUCTURALES”, ASI COMO LOS
NIVELES DE CONTROL DE MATERIALES Y DE EJECUCION EN TALLER E IN SITU, ACORDES
CON LAS INDICACIONES Y LOS COEFICIENTES DE PONDERACION EXPRESADOS EN EL MISMO
CUADRO. O BIEN, SI FUERAN MAS EXIGENTES, LOS VALORES Y CONDICIONES DEFINIDOS
EN OTROS DOCUMENTOS DEL PROYECTO (MEMORIA Y ANEJOS, PLANOS, PLIEGO, ETC.).
CON CARACTER COMPLEMENTARIO SE ANADEN LAS SIGUIENTES ESPECIFICACIONES:

(A) SE CONTROLARAN EXPRESAMENTE SEGUN NORMA CTE-SE-A, UNE—EN-10025-94,
UNE—ENV—-1993—-1-1/A1/1996 Y EN-10113-93 LAS CARACTERISTICAS QUIMICAS Y
FISICAS DE LOS ACEROS CORRESPONDIENTES A LOS TIPOS DEFINIDOS EN EL CUADRO,
INCLUSO RESILIENCIA.

(B) EL PROGRAMA DE AUTO CONTROL Y CONTROL DE CALIDAD EXTREMO DE MATERIALES,
UNIONES Y EJECUCION DEBERA SER SOMETIDO A APROBACION PREVIA Y SEGUIMIENTO
POSTERIOR EXPRESQ.

(C) LAS DIMENSIONES DE LOS ELEMENTOS DE LA ESTRUCTURA HORMIGON SE EXPRESAN
EN CENTIMETROS O EN METROS Y LA ESTRUCTURA METALICA EN MILIMETROS O EN
METROS, SALVO ESPECIFICACION EN CONTRA.

(D) SE GARANTIZARA EL RECUBRIMIENTO DE LAS ARMADURAS MEDIANTE EL EMPLEO DE
CALZOS Y PIES DE PATO, CUYA SITUACION Y DISTANCIA SE AJUSTE A LO INDICADO EN EL
ART. 37.2.5 DE LA EHE-08.

(E) PREPARACION DE BORDES Y RADIOGRAFIA SEGUN CTE—SE—A EN TODAS LAS
SOLDADURAS DE PENETRACION COMPLETA (P.C.), Y POR TANTO EN TODOS LOS EMPALMES
Y SOLDADURAS A TOPE, QUE SERA SIEMPRE DE PENETRACION COMPLETA.

(F) EN LOS CASOS EN LOS QUE NO ESTE DEFINIDA LA SOLDADURA, LOS CORDONES EN

ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UN ESPESOR DE 0.7 POR

EL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS A UNIR TODAS LAS SOLDADURAS SERAN CONTINUAS,
SALVO ESPECIFICACION EN CONTRA.

(G) VIVIVIENDAS: R—-90 APARCAMIENTO: R—120

EL DIMENSIONADO Y DEFINICION DE LOS RECUBRIMIENTOS DE LOS ELEMENTOS
ESTRUCTURALES SE HA REALIZADO PARA R—90 POR LO QUE PARA AQUELLOS ELEMENTOS
LOCALIZADOS EN ZONA DE R—120 A RESISTENCIA AL FUEGO REQUERIDA DEBE SER
OBTENIDA MEDIANTE LA APLICACION DE CAPAS PROTECTORAS. LAS PROPIEDADES Y
FUNCIONAMIENTO DEL MATERIAL AISLANTE EMPLEADO EN DICHAS CAPAS DEBEN SER
DETERMINADAS UTILIZANDO PROCEDIMIENTOS DE ENSAYO SEGON ESTABLEZCA LA
NORMATIVA VIGENTE.

*PREVIO EL INICIO DE LOS TRABAJOS SE COMPROBARAN IN SITU TODAS LAS COTAS Y RASANTES PARA LA CORRECTA IMPLANTACION

04/2021

Cristina Burgos Villanueva  Borja Izaskun AchuUtegui
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1— CARACTERISTICAS ACERO ESTRUCTURAL:

NOTAS ESTRUCTURA METALICA

PERFILES LAMINADOS: S 275 JR
PERFILES ARMADOS: S 275 JR
PERFILES CONFORMADOS: S 275 JR

2- TODAS LAS SOLDADURAS A TOPE SERAN DE
PENETRACION COMPLETA CON PREPARACION DE

BORDES.

3— EL ESPESOR DE GARGANTA DE LOS
CORDONES DE SOLDADURA SERA IGUAL AL 70%
DEL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS DE
UNION, EXCEPTO EN PERFILES TUBULARES, QUE

SERA DEL

100%.

4— LAS SOLDADURAS DE LAS ALAS DE
LAS DIAGONALES SE REALIZARAN A TOPE
CON PREPARACION DE BORDES.

5— TODOS LOS PERFILES, ESPECIALMENTE
EN CASOS DE SOLAPE, SE SOLDARAN EN
TODO SU PERIMETRO EN CONTACTO CON
LOS DEMAS PERFILES.

GENERAL PILOTES
COMPONENTES
CEMENTO CEM Il / A-S 325R
ARIDOS ‘ Clase Machaca
| Tam. méx.(mm) 20
HORMIGON
TIPIFICACIGN HA-25/8/25/lla
RESISTENCA  |A los 7 dids: 16 N/mm2
CARACTERISTICA [A los 28 dias: 25 N/mm2
MAXIMA RELACION A/C <=0'%50
RECUBRIMIENTO NOMINAL r=3cm
NIVEL CONTROL Estadistico
Comp il Vibrado mecfnico
Clase de probeta Cilindrica 15x30
Tiempo de rotura: Alos 7y 28 dias
N* de probetas por serie: 6 1 Romper 7' dia
2 Romper 28" dia
2 de resenva.
Asiento Cono de Abrams B/: 6-9em(t1)
DOSIFICACION Cemento Kg/m3 320
POR M3 Grava Kg/m3 1235
(orientativa): Arena Kg/m3 620
Agua I/m3 160
ACERO
DESIGNACION B-500-S
LIMITE_ELASTICO 500N/mm2
NIVEL CONTROL normal
DURABILIDAD

contra ¢l temeno, sin encofrar  r=7.0cm

~Distancia méxima entre separadores: 50*G barra (barras horizontales)
100*@ barra (barras verticales)

—Se emplearGn separadores prefabricados de plstico, hormigén o mortero.

—En ninglin caso se permitirin desechos de obra como cascotes o similares

— Consultar en plancs de arquitectura y replanteo ki posici6n y/o forma de los elementos represantados
en este documento.

— En este plano s6lo se acotan las medidas propias de los elementos estructurales.

— Consultar los Pliegos de Condiciones para la puesta en obra del Hormigén Amado y la Ejecucion de
los Forjados.

= Los juntas de hormigonado permanecern limpias, rugosas y hGmedas al hormigonar.

CARACTERISTICAS ACERO| |ATENCION| [CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES Y ESPECIFICACIONES DE CONTROL

[ GENERAL
ACERO
DESIGNACIBN S 275 JR
LIMITE ELASTICO fu 275 N/mm2
NIVEL CONTROL normal
COEFICIENTES DE SEGURIDAD
MO 1.05
i 1.05
w2 125

COFy:In-B%Lmda 4 vigas) tolerangia < L/1500 < 10mm

En empalmes, se comprobaré una soldadura por unidad, no admitiéndose interrupciones del cordén ni
defectos aparentes.

En piezas compuestas, se comprobard una soldadura por pieza, no admitiéndose variaciones de longitud
ni separaciones fuera del @mbito definido en el proyecto, ni defectos aparentes.

Siquiendo el Plan de Control que lo Direccion Facultativa o el Pliego de Condiciones especifique, se
efectuardn los ensayos par radiografia o liquidos penefranies de los cordones indicados en aquel.

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:
CTE DB SE-A: Cddigo Técnico de la Edificacion. Sequridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
Resistencia de los medios de uni6n. Uniones soldadas.

MATERIALES:

—Perfiles (Material base): S275.

—Material de aportacién (soldaduras): Las caracterfsticas mecdnicas de los materiales de aportacién
serdn superiores a las del material base. (3.3.1 CTE DB SE-A)

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1) La siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir
sean al menos de 3 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en dnqulo no podrdn tener un espesor de garganta inferior a 2mm
ni superior al menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en dngulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces el
espesor de garganta, no se tendrdn en cuenta para calcular la resistencia de la union.

4) En el detalle de las soldaduras en dngulo se indica la longitud efectiva del cordsn (longitud sobre la
cual el corddn tiene su espesor de qarqanta completo). Pora cumplirla, puede ser necesario prolongar
el cordsn rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2 veces dicho
espesor. La longitud efectiva de un cordon de soldadura deberd ser mayor o iqual que 3 veces el
espesor de garganta.

5) El dngulo B que forman dos piezas a unir mediante soldadura en dngulo deberd estar comprendida
entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

—B>120: No se considera que transmiten esfuerzos.

—8< 60: Se considerard como soldadura a tope con penetracién parcial.

6) Todos los perfiles, especialmente en cosos de solape, se soldarén en todo el perimetro del mismo
en contacto con el otro perfil.

SOLDADURAS EN ANGULO SOLDADURAS A TOPE

Union en 'T'
COMPROBACIONES:

a) Cordones de soldadura a tope con penetracién total: No es necesaria ninguna comprobacion.
La resistencio de la unién serd iqual a lo de lo mds débil de las piezas unidas.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacién de bordes:

Se comprueban como soldoduras en dnqulo considerando un espesor de garganta iqual al canto
nominal de la preparacién menos 2 mm (articulo 8.6.2.3b del CTE DB SE-A).

c) Cordones de soldadura en dnqulo: Se redliza la comprobacion de tensiones en cada corddn de
soldadura seqln el articulo 8.6.2.2 CTE DB SE-A.

Unidn en solape

CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN LA INSTRUCCION CTE

COETICENTES DE SEGURDID
™0 NVEL DE CONTROL wn | WS
® [ e |
ORMGONES | ICUAL TODA LA 0BRA NORMAL
CMENTAGKN PASTES
BREHOOS Y LS HA=25/B/25/lla
RS HA=25/B/25/lla
DPORTES HA=25/8/25/lla
e HA-25/8/25/lla
LOSAS Y FORMDOS HA=25/8/25/lla
ARMADURAS | IOUAL TODA LA 0BRA B 500 S NORMAL 1.15
WROS ]
SOPORTES C
L] | E—
LOSAS Y FORJADGS
CONTROL DE | IGUAL TODA LA 06RA NORMAL 1.35 | 150 | 1.60
LA EXECUCON
RS

S| ordcon: Ha-25 LONGTUDES DE ANCLAJE DE BARRAS CORRUGADAS A TRACCION (Lb)
3| wcero: B0 08 [ #10 [ #12 [ #16 | 020 | 025 | e32
o + UNDADES EN em. Lb-1 25 30 35 45 65 95 155
: . Lb-2 30 40 45 60 85 135 220
< | CACUNNS PARA LONGITUDES DE SOLAPO DE BARRAS CORRUGADAS A TRACCION (Ls)
Z | S0 o S 68 | #10 | #12 | #l6 | 020 | #25 | 32
Ly | SOBRE EL AREA TOTAL DE Ls-1 40 | 50 | 60 | 80 | 120 | 190 | 310
e + PARA CASOS Ls-2 60 75 90 115 170 265 435
w

IR LT oh LONGITUDES DE SOLAPO DE BARRAS CORRUGADAS A COMPRESION (Lc)
oD

£| Eem 08 | 010 [ 012 | w16 | 20 | 035 | 432
S| oo Tae Lt | 25 [ 30 [ 35 | 45 | 65 | 95 | 15
| LowG. EN 108 Le-2 30 40 | 45 | 60 85 | 135 | 220

CONTROL DE LA ESTRUCTURA METALICA Y DE HORMIGON

SE RESPETARAN LOS TIPOS, CARACTERISTICAS, CALIDADES, RESISTENCIAS, LIMITES
ELASTICOS, ETC., DEFINIDOS EN EL CUADRO "MATERIALES ESTRUCTURALES”, ASI COMO LOS
NIVELES DE CONTROL DE MATERIALES Y DE EJECUCION EN TALLER E IN SITU, ACORDES
CON LAS INDICACIONES Y LOS COEFICIENTES DE PONDERACION EXPRESADOS EN EL MISMO
CUADRO. O BIEN, SI FUERAN MAS EXIGENTES, LOS VALORES Y CONDICIONES DEFINIDOS
EN OTROS DOCUMENTOS DEL PROYECTO (MEMORIA Y ANEJOS, PLANOS, PLIEGO, ETC.).
CON CARACTER COMPLEMENTARIO SE ANADEN LAS SIGUIENTES ESPECIFICACIONES:

(A) SE CONTROLARAN EXPRESAMENTE SEGUN NORMA CTE—SE-A, UNE—EN—10025-94,
UNE—ENV—-1993—-1-1/A1/1996 Y EN—10113-93 LAS CARACTERISTICAS QUIMICAS Y
FISICAS DE LOS ACEROS CORRESPONDIENTES A LOS TIPOS DEFINIDOS EN EL CUADRO,
INCLUSO RESILIENCIA.

(B) EL PROGRAMA DE AUTO CONTROL Y CONTROL DE CALIDAD EXTREMO DE MATERIALES,
UNIONES Y EJECUCION DEBERA SER SOMETIDO A APROBACION PREVIA Y SEGUIMIENTO
POSTERIOR EXPRESO.

(C) LAS DIMENSIONES DE LOS ELEMENTOS DE LA ESTRUCTURA HORMIGON SE EXPRESAN
EN CENTIMETROS O EN METROS Y LA ESTRUCTURA METALICA EN MILIMETROS O EN
METROS, SALVO ESPECIFICACION EN CONTRA.

(D) SE GARANTIZARA EL RECUBRIMIENTO DE LAS ARMADURAS MEDIANTE EL EMPLEO DE
CALZOS Y PIES DE PATO, CUYA SITUACION Y DISTANCIA SE AJUSTE A LO INDICADO EN EL
ART. 37.2.5 DE LA EHE-08.

(E) PREPARACION DE BORDES Y RADIOGRAFIA SEGUN CTE—SE—A EN TODAS LAS
SOLDADURAS DE PENETRACION COMPLETA (P.C.), Y POR TANTO EN TODOS LOS EMPALMES
Y SOLDADURAS A TOPE, QUE SERA SIEMPRE DE PENETRACION COMPLETA.

(F) EN LOS CASOS EN LOS QUE NO ESTE DEFINIDA LA SOLDADURA, LOS CORDONES EN

ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UN ESPESOR DE 0.7 POR

EL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS A UNIR TODAS LAS SOLDADURAS SERAN CONTINUAS,
SALVO ESPECIFICACION EN CONTRA.

(G) VIVIVIENDAS: R—90 APARCAMIENTO: R—120

EL DIMENSIONADO Y DEFINICION DE LOS RECUBRIMIENTOS DE LOS ELEMENTOS
ESTRUCTURALES SE HA REALIZADO PARA R—90 POR LO QUE PARA AQUELLOS ELEMENTOS
LOCALIZADOS EN ZONA DE R—120 A RESISTENCIA AL FUEGO REQUERIDA DEBE SER
OBTENIDA MEDIANTE LA APLICACION DE CAPAS PROTECTORAS. LAS PROPIEDADES Y
FUNCIONAMIENTO DEL MATERIAL AISLANTE EMPLEADO EN DICHAS CAPAS DEBEN SER
DETERMINADAS UTILIZANDO PROCEDIMIENTOS DE ENSAYO SEGON ESTABLEZCA LA
NORMATIVA VIGENTE.

*PREVIO EL INICIO DE LOS TRABAJOS SE COMPROBARAN IN SITU TODAS LAS COTAS Y RASANTES PARA LA CORRECTA IMPLANTACION

Cristina Burgos Villanueva  Borja Izaskun Achutegui

E 11

04/2021

e /\

ELDUAIN

SUSTATZAILEA/PROMOTOR

ELDUAINGO UDALA

IGOGAILU BAT ETA IBILBIDE IRISGARRI BAT ERAIKITZEKO EXEKUZIO PROIEKTUAREN 1 SEPARATA| Arquitectos

SEPARATA 1 DEL PROYECTO DE EJECUCION PARA CONSTRUIR UN ASCENSOR Y UN ITINERARIO ACCESIBLE

1/25

E

EGITURA - ERDISOTOKO TERRAZAREN EGITURA
ESTRUCTURA - ESTRUCTURA DE LA TERRAZA DE SEMISOTANO

\J ¥
AN

Zebra Lab



AutoCAD SHX Text
CONTROL DE LA ESTRUCTURA METÁLICA Y DE HORMIGÓN

AutoCAD SHX Text
SE RESPETARÁN LOS TIPOS, CARACTERÍSTICAS, CALIDADES, RESISTENCIAS, LÍMITES ELÁSTICOS, ETC., DEFINIDOS EN EL CUADRO "MATERIALES ESTRUCTURALES", ASÍ COMO LOS NIVELES DE CONTROL DE MATERIALES Y DE EJECUCIÓN EN TALLER E IN SITU, ACORDES CON LAS INDICACIONES Y LOS COEFICIENTES DE PONDERACIÓN EXPRESADOS EN EL MISMO CUADRO. O BIEN, SI FUERAN MÁS EXIGENTES, LOS VALORES Y CONDICIONES DEFINIDOS EN OTROS DOCUMENTOS DEL PROYECTO (MEMORIA Y ANEJOS, PLANOS, PLIEGO, ETC.). CON CARÁCTER COMPLEMENTARIO SE AÑADEN LAS SIGUIENTES ESPECIFICACIONES: (A) SE CONTROLARÁN EXPRESAMENTE SEGÚN NORMA CTE-SE-A, UNE-EN-10025-94, UNE-ENV-1993-1-1/A1/1996 Y EN-10113-93 LAS CARACTERÍSTICAS QUÍMICAS Y FÍSICAS DE LOS ACEROS CORRESPONDIENTES A LOS TIPOS DEFINIDOS EN EL CUADRO, INCLUSO RESILIENCIA. (B) EL PROGRAMA DE AUTO CONTROL Y CONTROL DE CALIDAD EXTREMO DE MATERIALES, UNIONES Y EJECUCIÓN DEBERÁ SER SOMETIDO A APROBACIÓN PREVIA Y SEGUIMIENTO POSTERIOR EXPRESO. (C) LAS DIMENSIONES DE LOS ELEMENTOS DE LA ESTRUCTURA HORMIGÓN SE EXPRESAN EN CENTÍMETROS O EN METROS Y LA ESTRUCTURA METÁLICA EN MILÍMETROS O EN METROS, SALVO ESPECIFICACIÓN EN CONTRA. (D) SE GARANTIZARÁ EL RECUBRIMIENTO DE LAS ARMADURAS MEDIANTE EL EMPLEO DE CALZOS Y PIES DE PATO, CUYA SITUACIÓN Y DISTANCIA SE AJUSTE A LO INDICADO EN EL ART. 37.2.5 DE LA EHE-08. (E) PREPARACIÓN DE BORDES Y RADIOGRAFÍA SEGÚN CTE-SE-A EN TODAS LAS SOLDADURAS DE PENETRACIÓN COMPLETA (P.C.), Y POR TANTO EN TODOS LOS EMPALMES Y SOLDADURAS A TOPE, QUE SERÁ SIEMPRE DE PENETRACIÓN COMPLETA. (F) EN LOS CASOS EN LOS QUE NO ESTÉ DEFINIDA LA SOLDADURA, LOS CORDONES EN ÁNGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRÁN UN ESPESOR DE 0.7 POR EL ESPESOR MÍNIMO DE LAS CHAPAS A UNIR TODAS LAS SOLDADURAS SERÁN CONTINUAS, SALVO ESPECIFICACIÓN EN CONTRA. (G)             VIVIVIENDAS: R-90       APARCAMIENTO: R-120 EL DIMENSIONADO Y DEFINICIÓN DE LOS RECUBRIMIENTOS DE LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES SE HA REALIZADO PARA R-90 POR LO QUE PARA AQUELLOS ELEMENTOS LOCALIZADOS EN ZONA DE R-120 A RESISTENCIA AL FUEGO REQUERIDA DEBE SER OBTENIDA MEDIANTE LA APLICACIÓN DE CAPAS PROTECTORAS. LAS PROPIEDADES Y FUNCIONAMIENTO DEL MATERIAL AISLANTE EMPLEADO EN DICHAS CAPAS DEBEN SER DETERMINADAS UTILIZANDO PROCEDIMIENTOS DE ENSAYO SEGÚN ESTABLEZCA LA NORMATIVA VIGENTE.

AutoCAD SHX Text
LONGITUDES DE ANCLAJE DE BARRAS CORRUGADAS A TRACCION (Lb)

AutoCAD SHX Text
LONGITUDES DE SOLAPO DE BARRAS CORRUGADAS A TRACCION (Ls)

AutoCAD SHX Text
170

AutoCAD SHX Text
120

AutoCAD SHX Text
90

AutoCAD SHX Text
60

AutoCAD SHX Text
75

AutoCAD SHX Text
50

AutoCAD SHX Text
80

AutoCAD SHX Text
115

AutoCAD SHX Text
60

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
Ls-2

AutoCAD SHX Text
265

AutoCAD SHX Text
190

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
65

AutoCAD SHX Text
45

AutoCAD SHX Text
35

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
30

AutoCAD SHX Text
60

AutoCAD SHX Text
45

AutoCAD SHX Text
30

AutoCAD SHX Text
25

AutoCAD SHX Text
Lb-2

AutoCAD SHX Text
Lb-1

AutoCAD SHX Text
%%C12

AutoCAD SHX Text
%%C10

AutoCAD SHX Text
%%C8

AutoCAD SHX Text
%%C16

AutoCAD SHX Text
135

AutoCAD SHX Text
95

AutoCAD SHX Text
%%C25

AutoCAD SHX Text
%%C20

AutoCAD SHX Text
* UNIDADES EN cm. UNIDADES EN cm. * LONGITUDES LONGITUDES CALCULADAS PARA UNA CANTIDAD DE BARRAS SOLAPADAS EN TRACCION >50%  EN UNA SECCION SOBRE EL AREA TOTAL DE BARRAS. * PARA CASOS PARA CASOS PARTICULARES DE SOLAPO VER TABLA 69.5.2.2 (EHE-08) * CON EFECTOS CON EFECTOS DINAMICOS, AUMENTAR LONG. EN 10 

AutoCAD SHX Text
LONGITUDES DE SOLAPO DE BARRAS CORRUGADAS A COMPRESION (Lc)

AutoCAD SHX Text
Ls-1

AutoCAD SHX Text
Lc-2

AutoCAD SHX Text
Lc-1

AutoCAD SHX Text
LONGITUDES DE ANCLAJE Y SOLAPO

AutoCAD SHX Text
HORMIGON:

AutoCAD SHX Text
ACERO:

AutoCAD SHX Text
HA-25

AutoCAD SHX Text
B 500 S

AutoCAD SHX Text
%%C12

AutoCAD SHX Text
%%C10

AutoCAD SHX Text
%%C8

AutoCAD SHX Text
%%C16

AutoCAD SHX Text
%%C25

AutoCAD SHX Text
%%C20

AutoCAD SHX Text
%%C12

AutoCAD SHX Text
%%C10

AutoCAD SHX Text
%%C8

AutoCAD SHX Text
%%C16

AutoCAD SHX Text
%%C25

AutoCAD SHX Text
%%C20

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
65

AutoCAD SHX Text
45

AutoCAD SHX Text
35

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
30

AutoCAD SHX Text
60

AutoCAD SHX Text
45

AutoCAD SHX Text
30

AutoCAD SHX Text
25

AutoCAD SHX Text
135

AutoCAD SHX Text
95

AutoCAD SHX Text
435

AutoCAD SHX Text
310

AutoCAD SHX Text
220

AutoCAD SHX Text
155

AutoCAD SHX Text
%%C32

AutoCAD SHX Text
%%C32

AutoCAD SHX Text
%%C32

AutoCAD SHX Text
220

AutoCAD SHX Text
155

AutoCAD SHX Text
HA-25/B/25/IIa

AutoCAD SHX Text
B 500 S

AutoCAD SHX Text
HA-25/B/25/IIa

AutoCAD SHX Text
HA-25/B/25/IIa

AutoCAD SHX Text
HA-25/B/25/IIa

AutoCAD SHX Text
HA-25/B/25/IIa

AutoCAD SHX Text
CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN LA INSTRUCCION CTE

AutoCAD SHX Text
NIVEL DE CONTROL

AutoCAD SHX Text
HORMIGONES

AutoCAD SHX Text
ARMADURAS

AutoCAD SHX Text
LA EJECUCION

AutoCAD SHX Text
CONTROL DE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACIONES:

AutoCAD SHX Text
TIPO

AutoCAD SHX Text
NORMAL

AutoCAD SHX Text
NORMAL

AutoCAD SHX Text
NORMAL

AutoCAD SHX Text
CIMENTACIONES

AutoCAD SHX Text
MUROS

AutoCAD SHX Text
SOPORTES

AutoCAD SHX Text
CIMENTACION PILOTES

AutoCAD SHX Text
IGUAL TODA LA OBRA

AutoCAD SHX Text
LOSAS Y FORJADOS

AutoCAD SHX Text
VIGAS

AutoCAD SHX Text
IGUAL TODA LA OBRA

AutoCAD SHX Text
LOSAS Y FORJADOS

AutoCAD SHX Text
VIGAS

AutoCAD SHX Text
SOPORTES

AutoCAD SHX Text
IGUAL TODA LA OBRA

AutoCAD SHX Text
CIMENTACIONES

AutoCAD SHX Text
MUROS

AutoCAD SHX Text
LOSAS Y FORJADOS

AutoCAD SHX Text
VIGAS

AutoCAD SHX Text
SOPORTES

AutoCAD SHX Text
MUROS

AutoCAD SHX Text
ART. 15.3

AutoCAD SHX Text
COEFICIENTES DE SEGURIDAD

AutoCAD SHX Text
1.50

AutoCAD SHX Text
1.15

AutoCAD SHX Text
1.35

AutoCAD SHX Text
1.50

AutoCAD SHX Text
1.60

AutoCAD SHX Text
EHE-08

AutoCAD SHX Text
TABLA 4.1

AutoCAD SHX Text
CTE-SE

AutoCAD SHX Text
TABLA 2.1

AutoCAD SHX Text
CTE-SE-C

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
ENCEPADOS Y LOSA ARRIOSTRAMIENTO

AutoCAD SHX Text
1 Romper 7º dia

AutoCAD SHX Text
2 Romper 28º dia

AutoCAD SHX Text
2 de reserva.

AutoCAD SHX Text
Cil%%237ndrica 15x30

AutoCAD SHX Text
Vibrado mec%%225nico

AutoCAD SHX Text
A los 7 y 28 dias

AutoCAD SHX Text
Machaca.

AutoCAD SHX Text
CEM II / A-S 32,5R

AutoCAD SHX Text
HA-25/B/25/IIa

AutoCAD SHX Text
16 N/mm2

AutoCAD SHX Text
25 N/mm2

AutoCAD SHX Text
<=0'50

AutoCAD SHX Text
Estadístico

AutoCAD SHX Text
320

AutoCAD SHX Text
1235

AutoCAD SHX Text
620

AutoCAD SHX Text
160

AutoCAD SHX Text
r=3cm

AutoCAD SHX Text
B-500-S

AutoCAD SHX Text
500N/mm2

AutoCAD SHX Text
normal

AutoCAD SHX Text
20

AutoCAD SHX Text
B/: 6-9cm(%%1771)

AutoCAD SHX Text
CARACTERÍSTICAS DE LOS MATERIALES Y ESPECIFICACIONES DE CONTROL

AutoCAD SHX Text
DOSIFICACIÓN

AutoCAD SHX Text
ARIDOS

AutoCAD SHX Text
Tam. máx.(mm)

AutoCAD SHX Text
COMPONENTES

AutoCAD SHX Text
CEMENTO

AutoCAD SHX Text
Clase

AutoCAD SHX Text
RESISTENCIA

AutoCAD SHX Text
MÁXIMA RELACIÓN A/C

AutoCAD SHX Text
RECUBRIMIENTO NOMINAL

AutoCAD SHX Text
NIVEL CONTROL

AutoCAD SHX Text
POR M3

AutoCAD SHX Text
(orientativa):

AutoCAD SHX Text
Cemento

AutoCAD SHX Text
Grava

AutoCAD SHX Text
Arena

AutoCAD SHX Text
Agua

AutoCAD SHX Text
A los 7 dias:

AutoCAD SHX Text
A los 28 dias:

AutoCAD SHX Text
CARACTERÍSTICA

AutoCAD SHX Text
Nº de probetas por serie:

AutoCAD SHX Text
Compactaci%%243n

AutoCAD SHX Text
DESIGNACIÓN

AutoCAD SHX Text
LÍMITE ELÁSTICO

AutoCAD SHX Text
NIVEL CONTROL

AutoCAD SHX Text
Clase de probeta

AutoCAD SHX Text
Tiempo de rotura:

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
Asiento Cono de Abrams

AutoCAD SHX Text
HORMIGÓN

AutoCAD SHX Text
ACERO

AutoCAD SHX Text
DURABILIDAD

AutoCAD SHX Text
Kg/m3

AutoCAD SHX Text
Kg/m3

AutoCAD SHX Text
l/m3

AutoCAD SHX Text
Kg/m3

AutoCAD SHX Text
PILOTES

AutoCAD SHX Text
GENERAL

AutoCAD SHX Text
-Elementos hormigonados directamente contra el terreno, sin encofrar r=7.0cm r=7.0cm -Distancia máxima entre separadores: 50*Ø barra (barras horizontales) 50*Ø barra (barras horizontales) 100*Ø barra (barras verticales) -Se emplearán separadores prefabricados de plástico, hormigón o mortero. -En ningún caso se permitirán desechos de obra como cascotes o similares

AutoCAD SHX Text
ATENCI%%211N

AutoCAD SHX Text
- Consultar en planos de arquitectura y replanteo la posición y/o forma de los elementos representados en este documento. - En este plano sólo se acotan las medidas propias de los elementos estructurales. - Consultar los Pliegos de Condiciones para la puesta en obra del Hormigón Armado y la Ejecución de los Forjados. - Las juntas de hormigonado permanecerán limpias, rugosas y húmedas al hormigonar.

AutoCAD SHX Text
TIPIFICACIÓN

AutoCAD SHX Text
UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METÁLICA

AutoCAD SHX Text
Unión en 'T'

AutoCAD SHX Text
Unión en solape

AutoCAD SHX Text
NORMA:

AutoCAD SHX Text
MATERIALES:

AutoCAD SHX Text
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

AutoCAD SHX Text
COMPROBACIONES:

AutoCAD SHX Text
SOLDADURAS A TOPE

AutoCAD SHX Text
SOLDADURAS EN ÁNGULO

AutoCAD SHX Text
1.25

AutoCAD SHX Text
1.05

AutoCAD SHX Text
1.05

AutoCAD SHX Text
CARACTERÍSTICAS ACERO

AutoCAD SHX Text
ACERO

AutoCAD SHX Text
DESIGNACIÓN

AutoCAD SHX Text
GENERAL

AutoCAD SHX Text
S 275 JR

AutoCAD SHX Text
275 N/mm2

AutoCAD SHX Text
normal

AutoCAD SHX Text
COEFICIENTES DE SEGURIDAD

AutoCAD SHX Text
CONTROL

AutoCAD SHX Text
NIVEL CONTROL

AutoCAD SHX Text
MO

AutoCAD SHX Text
M1

AutoCAD SHX Text
M2

AutoCAD SHX Text
Forma (1 cada 4 vigas) tolerancia < L/1500 < 10mm tolerancia < L/1500 < 10mm En empalmes, se comprobará una soldadura por unidad, no admitiéndose interrupciones del cordón ni defectos aparentes. En piezas compuestas, se comprobará una soldadura por pieza, no admitiéndose variaciones de longitud ni separaciones fuera del ámbito definido en el proyecto, ni defectos aparentes. Siguiendo el Plan de Control que la Dirección Facultativa o el Pliego de Condiciones especifique, se efectuarán los ensayos por radiografia o líquidos penetrantes de los cordones indicados en aquel.

AutoCAD SHX Text
CTE DB SE-A: Código Técnico de la Edificación. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6. Resistencia de los medios de unión. Uniones soldadas.

AutoCAD SHX Text
-Perfiles (Material base): S275. -Material de aportación (soldaduras): Las características mecánicas de los materiales de aportación serán superiores a las del material base. (3.3.1 CTE DB SE-A)

AutoCAD SHX Text
1) La siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir sean al menos de 3 mm. 2) Los cordones de las soldaduras en ángulo no podrán tener un espesor de garganta inferior a 2mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir. 3) Los cordones de las soldaduras en ángulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces el espesor de garganta, no se tendrán en cuenta para calcular la resistencia de la unión. 4) En el detalle de las soldaduras en ángulo se indica la longitud efectiva del cordón (longitud sobre la cual el cordón tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar el cordón rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2  veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordón de soldadura deberá ser mayor o igual que 3 veces el espesor de garganta. 5) El ángulo ß que forman dos piezas a unir mediante soldadura en ángulo deberá estar comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario: -ß>120: No se considera que transmiten esfuerzos.  -ß< 60: Se considerará como soldadura a tope con penetración parcial. 6) Todos los perfiles, especialmente en casos de solape, se soldarán en todo el perímetro del mismo en contacto con el otro perfil. 

AutoCAD SHX Text
a) Cordones de soldadura a tope con penetración total: No es necesaria ninguna comprobación. La resistencia de la unión será igual a la de la más débil de  las piezas unidas. b) Cordones de soldadura a tope con penetración parcial y con preparación de bordes: Se comprueban como soldaduras en ángulo considerando un espesor de garganta igual al canto nominal de la preparación menos 2 mm (artículo 8.6.2.3b del CTE DB SE-A). c) Cordones de soldadura en ángulo: Se realiza la comprobación de tensiones en cada cordón de soldadura según el artículo 8.6.2.2 CTE DB SE-A.

AutoCAD SHX Text
LIMITE ELASTICO fykyk

AutoCAD SHX Text
NOTAS ESTRUCTURA METALICA

AutoCAD SHX Text
1- CARACTERISTICAS ACERO ESTRUCTURAL:    PERFILES LAMINADOS: S 275 JR    PERFILES ARMADOS: S 275 JR    PERFILES CONFORMADOS: S 275 JR 2- TODAS LAS SOLDADURAS A TOPE SERAN DE PENETRACION COMPLETA CON PREPARACION DE BORDES. 3- EL ESPESOR DE GARGANTA DE LOS CORDONES DE SOLDADURA SERA IGUAL AL 70% DEL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS DE UNION, EXCEPTO EN PERFILES TUBULARES, QUE SERA DEL 100%. 4- LAS SOLDADURAS DE LAS ALAS DE LAS DIAGONALES SE REALIZARAN A TOPE CON PREPARACIÓN DE BORDES. 5- TODOS LOS PERFILES, ESPECIALMENTE EN CASOS DE SOLAPE, SE SOLDARÁN EN TODO SU PERÍMETRO EN CONTACTO CON LOS DEMÁS PERFILES. 


1— CARACTERISTICAS ACERO ESTRUCTURAL:

T

ZIMENDUEN OINA

PLANTA DE CIMENTACION

| 300
0.30 'FOQ T e
MURO 4
= =
2.55 2.15 S S 3.16
(@] (@]
© e
2.29
MURO 2
1.20 T
0.30
»{ }* 0.20 $ % 0.20 B
RN 0.20 —=| 2.00 -—0.20
0.15 i
el
z
& a
1 5.68 =
=
c
3.00 3
=
c
o)
3.38 S
[e>)
A F 0:25
1.25 568 — = — —

IGOGAILUKO PASAGUNEKO EGITURA
ESTRUCTURA DE LA PASARELA DEL ASCENSOR

UPN 120

° ° °
S| g
o —_—
& &
o )
< CONECTORES

\
175 | o . J
| S:010s20 |

l:¢10s20

[ ) [ ) [ )
== UPN 120

<C

(@)
CA-09

UPN 120 210s20 210s20 UPN 120
Ii = ; ; 1|
CONECTOR 210s20 ' 910s20 ENCOFRADO
CHAPA DE ACERO

PASAGUNEAREN ETA HARRI-HORMAREN ARTEKO ELKARGUNEA
ENCUENTRO ENTRE LA PASARELA Y EL MURO

NOTAS ESTRUCTURA METALICA

PERFILES LAMINADOS: S 275 JR
PERFILES ARMADOS: S 275 JR
PERFILES CONFORMADOS: S 275 JR

2- TODAS LAS SOLDADURAS A TOPE SERAN DE
PENETRACION COMPLETA CON PREPARACION DE
BORDES.

J— EL ESPESOR DE GARGANTA DE LOS
CORDONES DE SOLDADURA SERA IGUAL AL 70%
DEL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS DE
UNION, EXCEPTO EN PERFILES TUBULARES, QUE
SERA DEL 1007%.

4— LAS SOLDADURAS DE LAS ALAS DE
LAS DIAGONALES SE REALIZARAN A TOPE
CON PREPARACION DE BORDES.

5- TODOS LOS PERFILES, ESPECIALMENTE
EN CASOS DE SOLAPE, SE SOLDARAN EN
TODO SU PERIMETRO EN CONTACTO CON
LOS DEMAS PERFILES.

GENERAL PILOTES
COMPONENTES
CEMENTO CEM I / A-S 32.5R
ARIDOS ‘ Clase Machaca
| Tam._méx.(mm) 20
HORMIGON
TIPIFICACIGN HA-25/8/25/lla
RESISTENCA  |A los 7 dias: 16 N/mm2
CARACTERISTICA |A los 28 dias: 25 N/mm2
MAXIMA RELACION A/C <=0'50
RECUBRIMIENTO NOMINAL r=3cm
NIVEL CONTROL Estadistico
[ il Vibrado mecénico
Clase de probeta Cilindrica 1530
Tiempo de rotura: Alos 7y 28 dias
N* de probetas por serie: 6 1 Romper 7 dia
2 Romper 28" dio
2 de reserva.
Asiento Cono de Abrams B/: 6-9cm(t1)
DOSIACACION Cemento Kg/m3 30
PR o A K ot
(orientativa): Agua m3 o
ACERO
DESIGNACION B-500-S
LIMITE ELASTICO 500N/mm2
NIVEL CONTROL normal
DURABILIDAD

contra ¢l teeno, sin encofrar  r=7.0cm
-Distancia méxima entre separadores: 50%3 barra (barras horizontales)
00*¢ bara (barras verticales)
—Se emplearGn separadores prefabricados de pldstico, hormign o mortero.
—En ninglin caso se permitirin desechos de obra como cascotes o similares

— Consultar en planos de arquitectura y replanteo ki posici6n y/o forma de los elementos representados

en este documento.

— En este plano sblo se acotan las medidas propias de los elementos estructurales.

;'Ogmﬂnr los Pliegos de Condiciones para la puesta en obra del Hormigén Armado y la Ejecucion de
orjodos.

— Los juntas de hormigonado permanecertin limpias, rugosas y hGmedas al hormigonar.

CARACTERISTICAS ACERO| |ATENCION| |CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES Y ESPECIFICACIONES DE CONTROL

[ GENERAL
ACERO
DESIGNACION S 275 &R
LIMITE ELASTICO fu 275 N/mm2
NIVEL CONTROL normal
COEFICIENTES DE SEGURIDAD
MO 1.05
M1 1.05
w2 125
CONTR

Forma%Lcada 4 vigas) tolerancia < L/1500 < 10mm
En empalmes, se comprobard una soldadura por unidad, no admitiéndose interrupciones del cordsn ni
defectos aparentes.
En piezas compuestas, se comprobard una soldadura por pieza, no admitiéndose variaciones de longitud
ni separaciones fuera del ambito definido en el proyecto, ni defectos aparentes.
Siguiendo el Plan de Control que la Direccisn Facultativa o el Pliego de Condiciones especifique, se
efectuaréin los ensayos por radiografia o liquidos penetrantes de los cordones indicados en aquel.

RELLENO DE HORMIGON
4 ZARPAS @16 L=150mm ____
CHAPON e=20mm

NORMA:
CTE DB SE-A: Codigo Técnico de la Edificacion. Sequridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
Resistencia de los medios de uni6n. Uniones soldadas.

MATERIALES:

—Perfiles (Material base): S275

—Material de aportacién (soldaduras): Las caracterfsticas mecdnicas de los materiales de aportacién
serdn superiores a las del material base. (3.3.1 CTE DB SE-A)

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1) La siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir
sean al menos de 3 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en dnqulo no podrdn tener un espesor de garganta inferior a 2mm
ni superior al menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en dnqulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces el
espesor de garganta, no se tendrdn en cuenta para calcular la resistencia de la unién.

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica lo longitud efectiva del cordsn (longitud sobre la
cual el cordsn tiene su espesor de qarganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar
el cordon rodeando los esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2 veces dicho
espesor. La longitud efectiva de un cordon de soldadura deberd ser mayor o iqual que 3 veces el
espesor de garganta.

5) El dngulo B que forman dos piezas a unir mediante soldadura en dngulo deberd estar comprendida
entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

—B>120: No se considera que transmiten esfuerzos.

—8< 60: Se considerard como soldadura a tope con penetracién parcial.

6) Todos los perfiles, especialmente en cosos de solape, se soldarén en todo el perimetro del mismo
en contacto con el otro perfil.

SOLDADURAS EN ANGULO

La—n,

SOLDADURAS A TOPE
Union en T’ Union en solape

COMPROBACIONES:

a) Cordones de soldadura o tope con penetracion total: No es necesaria ninguna comprobacitn.
La resistencio de la unién serd iqual a lo de lo mds débil de las piezas unidas.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracién parcial y con preparacién de bordes:

Se comprueban como soldaduras en énqulo considerando un espesor de garganta iqual ol canto
nominal de la preparacién menos 2 mm (articulo 8.6.2.3b del CTE DB SE-A).

c) Cordones de soldadura en dngulo: Se redliza la comprobacion de tensiones en cada cordén de
soldadura seqln el articulo 8.6.2.2 CTE DB SE-A.

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN LA INSTRUCCION CTE
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(COEFICENTES DE SEQURIDAD
™o NVEL DE CONTROL L.y &
e L o i

ORMIGONES IGUAL TODA LA OBRA NORMAL 1.50

CIMENTACION PILOTES

BCEPIDOS Y LOSA HA-25/B/25/lla

MUROS HA-25/B/25/lla

SOPORTES HA-25/B/25/lla

VIGAS HA-25/B/25/lla

LOSAS Y FORMDOS HA-25/B/25/lla
ARMADURAS IGUAL TODA LA OBRA B 500 S NORMAL 1.15

MUROS |

SOPORTES

vials

LOSAS Y FORJADOS
CONTROL DE | 'GUAL TODA LA OBRA NORMAL 1.35 | 1.50 | 1.60
LA EJECUCKN

MUROS

VIGAS

LOSAS Y FORMDOS
g HORMIGON:  HA—25 LONGITUDES DE ANCLAJE DE BARRAS CORRUGADAS A TRACCION (Lb)
3| AR BSOS 68 | #10 | 12 | 916 | ¢20 | 925 | e32
O oS B o -1 %5 | 30 | 35 | 45 | & | 9% | 155
o
ol b2 | 30 | 40 | 45 | 60 | 85 | 135 | 220
2| CALCULADAS PARA WA
| A b s LONGITUDES DE SOLAPO DE BARRAS CORRUGADAS A TRACCION (Ls)
= | 530 B Ok Seceion 98 | 410 | #12 | #16 | 020 | #25 | e32
w SOpHE L AREA TOTAL DE Ls—1 40 | 50 | 60 | 80 | 120 | 190 | 310
ot pmoss s2 | 60 | 75 | 90 | 115 | 170 | 265 | 435
Ll
= | VoK A ;o522 LONGITUDES DE SOLAPO DE BARRAS CORRUGADAS A COMPRESION (Lc)
g| Eem 98 | 910 | #12 | #16 | 020 | 25 | 32

. oo
% DN, ST Le-1 2% | 30 | 35 | 45 | & | % | 15
LONG. EN 108 L2 30 40 45 60 85 | 135 | 220

CONTROL DE LA ESTRUCTURA METALICA Y DE HORMIGON

PASAGUNEAREN ETA IGOGAILUKO DORREAREN ARTEKO ELKARGUNEA
ENCUENTRO ENTRE LA PASARELA Y LA TORRE DE ASCENSOR

_~~— LOSADE HORMIGON

L—120%

U” |

Te R

MURO ESTRUCTURAL ——
LADRILLO PERFORADO

“—— ENCOFRADO PERDIDO
CHAPA DE ACERO

SE RESPETARAN LOS TIPOS, CARACTERISTICAS, CALIDADES, RESISTENCIAS, LIMITES
ELASTICOS, ETC., DEFINIDOS EN EL CUADRO "MATERIALES ESTRUCTURALES”, ASI COMO LOS
NIVELES DE CONTROL DE MATERIALES Y DE EJECUCION EN TALLER E IN SITU, ACORDES
CON LAS INDICACIONES Y LOS COEFICIENTES DE PONDERACION EXPRESADOS EN EL MISMO
CUADRO. O BIEN, SI FUERAN MAS EXIGENTES, LOS VALORES Y CONDICIONES DEFINIDOS
EN OTROS DOCUMENTOS DEL PROYECTO (MEMORIA Y ANEJOS, PLANOS, PLIEGO, ETC.).
CON CARACTER COMPLEMENTARIO SE ANADEN LAS SIGUIENTES ESPECIFICACIONES:

(A) SE CONTROLARAN EXPRESAMENTE SEGUN NORMA CTE—SE-A, UNE—EN—10025-94,
UNE—ENV—-1993—-1-1/A1/1996 Y EN—10113-93 LAS CARACTERISTICAS QUIMICAS Y
FISICAS DE LOS ACEROS CORRESPONDIENTES A LOS TIPOS DEFINIDOS EN EL CUADRO,
INCLUSO RESILIENCIA.

(B) EL PROGRAMA DE AUTO CONTROL Y CONTROL DE CALIDAD EXTREMO DE MATERIALES,
UNIONES Y EJECUCION DEBERA SER SOMETIDO A APROBACION PREVIA Y SEGUIMIENTO
POSTERIOR EXPRESO.

(C) LAS DIMENSIONES DE LOS ELEMENTOS DE LA ESTRUCTURA HORMIGON SE EXPRESAN
EN CENTIMETROS O EN METROS Y LA ESTRUCTURA METALICA EN MILIMETROS O EN
METROS, SALVO ESPECIFICACION EN CONTRA.

(D) SE GARANTIZARA EL RECUBRIMIENTO DE LAS ARMADURAS MEDIANTE EL EMPLEO DE
CALZOS Y PIES DE PATO, CUYA SITUACION Y DISTANCIA SE AJUSTE A LO INDICADO EN EL
ART. 37.2.5 DE LA EHE-08.

(E) PREPARACION DE BORDES Y RADIOGRAFIA SEGUN CTE—SE—A EN TODAS LAS
SOLDADURAS DE PENETRACION COMPLETA (P.C.), Y POR TANTO EN TODOS LOS EMPALMES
Y SOLDADURAS A TOPE, QUE SERA SIEMPRE DE PENETRACION COMPLETA.

(F) EN LOS CASOS EN LOS QUE NO ESTE DEFINIDA LA SOLDADURA, LOS CORDONES EN

ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UN ESPESOR DE 0.7 POR

EL ESPESOR MINIMO DE LAS CHAPAS A UNIR TODAS LAS SOLDADURAS SERAN CONTINUAS,
SALVO ESPECIFICACION EN CONTRA.

(G) VIVIVIENDAS: R—90 APARCAMIENTO: R—120

EL DIMENSIONADO Y DEFINICION DE LOS RECUBRIMIENTOS DE LOS ELEMENTOS
ESTRUCTURALES SE HA REALIZADO PARA R—90 POR LO QUE PARA AQUELLOS ELEMENTOS
LOCALIZADOS EN ZONA DE R—120 A RESISTENCIA AL FUEGO REQUERIDA DEBE SER
OBTENIDA MEDIANTE LA APLICACION DE CAPAS PROTECTORAS. LAS PROPIEDADES Y
FUNCIONAMIENTO DEL MATERIAL AISLANTE EMPLEADO EN DICHAS CAPAS DEBEN SER
DETERMINADAS UTILIZANDO PROCEDIMIENTOS DE ENSAYO SEGON ESTABLEZCA LA
NORMATIVA VIGENTE.

*PREVIO EL INICIO DE LOS TRABAJOS SE COMPROBARAN IN SITU TODAS LAS COTAS Y RASANTES PARA LA CORRECTA IMPLANTACION
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